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| Altalanos informaciok

Annak érdekében, hogy a jelen kézikdbnyv kdnnyen érthetd legyen, és hogy a
kezel6k feladatait kiemeljuk, gyakran hasznalunk szimbolumokat. Az alabbi
tablazat a jelen kézikdnyvben hasznalt 6sszes szimbolum magyarazatat

tartalmazza.

» Figyelmeztetd megjegyzések

A figyelmeztet6

megjegyzéseket jelen kézikonyvben arra a célra hasznaljuk,
hogy tajékoztassuk az olvasot a lehetséges sérulésekrél, illetve a targyak
lehetséges karosodasardél. Kérjuk gondosan olvassa el és mindig tartsa észben

e figyelmeztetéseket!

Jelentés

Szimbdlum

Figyelmeztetés
Ovintézkedés

Kdzvetlen veszély!

Jelen el6irasok betartasanak elmulasztasa halalt, illetve
nagyon sulyos séruléseket okozhat.

Lehetséges veszély!
Jelen el6irasok betartdsanak elmulasztasa sulyos
sériléseket okozhat.

Veszélyes helyzet!
Jelen el6irasok betartasanak elmulasztasa a személyi
sérulést, vagy anyagi kart okozhat.

* Egyéb szimbdlumok és megjegyzések

Szimbdélum

Jelentés

Figyelem

Tanacs

Kotelez6: e rendeletet kotelezd betartania

Ajanlott: Jelen megjegyzés fontos informaciokat tartalmaz

* Roviditések

Rovidités | Jelentés
Pe Polietilén
dn Cs6 kuls6 atmérdje (névleges)
PDF Adobe®Hordozhaté dokumentum formatum /Portable
Document Format/
Csv Vesszdvel elvalasztott értékek formatum /Comma Separated

Values format/




1 Bevezetés

Uzemeltetési kézikdnyv MSA 330 / MSA 340

1 Bevezetés

Tisztelt Vasarlo,

Kdszonjuk, hogy ezt a terméket valasztotta. Az MSA 330 és az MSA 340
elektrofuzidos készulékek a technika jelenlegi allasanak megfelel6 miszaki
kovetelmények szerint készultek. Amennyiben ezeket a készulékeket jelen
kézikonyvben leirtaktol eltér6 célokra hasznaljak az a kezeld, illetve mas
személyek sérulését eredményezheti. Tovabba kart okozhat a gépben és egyéb
berendezésekben is.

Ezért:

* A gépet csak akkor szabad hasznalni, ha az tokéletes mikoddképes
allapotban van.

* Mindig tartsak be a biztonsagi utasitasokat.

* A mlszaki dokumentaciét a gép kozelében kell tartani. A gyartd
mindenesetre fenntartja maganak a jogot arra, hogy miiszaki valtoztatasokat
eszk6zoljion az MSA 330 (MSA 340) készulékekben, ami a jelen
kézikdnyvben kozolt illusztracidkhoz és informacidkhoz képest eltéréseket
eredményezhet.

1.1 Termék leiras

Az MSA 330 (MSA 340) készllék egy elektrofuzié vezérlé egyseg PE csbvek
elektrofuzidval torténé csatlakoztatasahoz.

A fuziés paraméterek bevitele végrehajthaté az ISO/TR 13950 szabvanynak
megfeleld fuzidés vonalkéddal vagy manualisan.

A belsd mikroprocesszor vezérli a hegesztési paraméterek értékeit, beallitja az
aram kimenetet ennek megfeleléen és koszdnet az LCD kijelzén megjelend
Uzeneteknek, utmutatast ad a kezelének, annak érdekében, hogy az Osszes
szilkséges miveletet sikeresen végre tudja hajtani.

Ezen kivll az MSA 330 készillék nyomon kovet és eltarol a belsé memoriaban
maximum 500 (az MSA 340 készllék esetében 1000) hegesztési jegyzdékonyvet,
ami tovabbithaté egy PC-hez USB memodria stick-en keresztlil, vagy PDF vagy
CSV formatumban a hegesztési tanusitasok elékészitése érdekében.

A kivald mindségli fuziés ciklusok biztositasa érdekében, a kérnyezeti

hémérséklet fuggvényében a gép automatikusan bedllitia a hegesztési idét a
szerelvényhez szilkséges megfeleld energiaelosztas érdekében.

+GF+



Uzemeltetési kézikdnyv MSA 330 / MSA 340 1 Bevezetés

1.2 Alkatrészek leirasa
1.2.1 Uzemeltetési vezérlések

A felhasznalé hét gombot nyomhat meg a gép lUzemeltetése érdekében. A
START (zo6ld gomb) és a STOP (piros gomb) a legfontosabbak, melyek
segitségével minden lépés visszaigazolhato, illetve leallithatdé. A fennmaradé
(sarga) gombok kiegészité gombok, melyek a meniben térténd navigalast és az
adatrogzitést szolgaljak.

o @@@0

STOP/ESC START/OK

Gomb Leiras

(o) A kurzort az el6z6 mezére Iépteti, ndveli a beallitasi
értékeket, gorgeti a karaktereket

(+) A kurzort a kovetkez6é mezére Iépteti, csdkkenti a
beallitasi értékeket, visszafelé gorgeti a karaktereket

(«) A kurzort balra Iépteti
(») A kurzort jobbra Iépteti
MENU Belép a KONFIGURACIOS [CONFIGURATION]

mentikbe (ADATVISSZANYERES [DATA RETRIEVAL],
illetve BEALLITAS [SET UP] men)

STOP/ESC (O) | Leallit barmilyen miveletet és folyamatot, és visszalép
az el6z6 lépéshez

START/OK (1) | Visszaigazolja a bevitt adatokat és megkezdi a
hegesztést

+GF+ 3
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Uzemeltetési kézikdnyv MSA 330 / MSA 340

1.2.2 Kijelzb

A Kkijelzbé, egy alfanumerikus LCD, mely 4, egyenként 20 karakteres sorral
rendelkezik, a hegeszt6 berendezés 8 felhasznaldi felllete. A kijelzdn lathaték a
sorrendben végrehajtand6 |épések, a fuzids adatok, a lehetséges hiba és
riasztasi Uzenetek.

A kijelzd fényereje allithaté az <« és » gombok segitségével, majd az uj fényerd
érték lementheté a v gomb lenyomasaval, amennyiben lathatésagi problémak
merllnek fel az idéjarasi korilmények miatt. E mivelet csak akkor hajthato
végre, amikor a kijelzén a "CSATLAKOZTASSA A SZERELVENYT" [CONNECT
FITTING] tzenet lathatd!

1.2.3 Elektromos kapcsolo

Az elektromos kapcsolo az elektrofuzidos berendezést aram ala helyezi, illetve
aramtalanitja azt, és végsd soron ezt a kapcsolét kell hasznalni vészhelyzet
esetén, illetve amennyiben magaban a hegeszté berendezésen belll kdvetkezik
be valamilyen meghibasodas. Hévédelemmel van ellatva annak érdekében,
hogy automatikusan levalassza a berendezést az aramforrasrol, amennyiben
potencialis vészhelyzet kdvetkezik be.

1.2.4 Kornyezeti hémérséklet érzékel6

A kulsé érzékelé méri a kdrnyezeti hémérsékletet annak ellenérzése érdekében,
hogy a kdrnyezeti hémérséklet a megengedett tartomanyon belil van-e (-10° C
és 45° C kozott), és hogy a kulsé feltételeknek megfeleléen allitsa be a fuzids
idét.

1.2.5 USB interfész

A berendezés hatsé oldalan rendelkezésre alld6 USB A-tipusu interfész a
berendezés elsédleges, kommunikacios célokat szolgald interfésze. Az USB-n
keresztil a felhasznalé a berendezésben eltarolt jegyzdkdényv adatokat vissza
tudja nyerni, tovabba frissiteni/upgrade tudja a berendezés szoftver verzidjat és
a rendelkezésre all6 nyelveket. A csatlakozd védve van por és viz ellen egy
zardelem segitségével, amely IP65-os védelmi tényezdt biztosit, amennyiben
szabalyosan a helyére van csavarva.

1.2.6 Aramkabel

Az aramkabel Schuko dugasszal keril leszallitasra a 230V/50 Hz-es
aramforrashoz térténd csatlakoztatas érdekében.

Az aramforras vagy a halézat vagy a generator lehet. Az utébbi esetben nincs
el6irt szabdly a megfeleld generator teljesitmény kivalasztasara. A
kovetelmények valtoznak a generator hatékonysaganak és egyéb olyan
tényezéknek a fliggvényében, mint példaul a hegesztendd szerelvények
atmérgje.

1.2.7 Hegesztbkabel

A kisfesziltségl kabel csatlakoztathaté a szerelvény csapjaihoz. Szabvanyos
megoldasként a bekdtések @ 4 mm-es anya csatlakozasokkal kerilnek
leszallitasra.

+GF+
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1.3 Vonalkdd olvaso

Amikor a berendezéshez van kotve, akkor lehetévé teszi a hegesztés és a
kezel6 paramétereinek gyors bevitelét a vonatkozé vonalkdd beolvasasa réven.

Az optikai toll akkor miikddik a legjobban, ha On a merélegeshez képest 10-30
fokos szdgben tartja és a vonalkéd csikon egy gyors folyamatos mozdulattal
elhuzza azt.

A szkenner akkor mikddik, ha kozel tartja azt a vonalkédhoz és lenyomja a
gombot.

A sikeres leolvasast egy akusztikus hangjelzés és a kijelz6n megjelenitett
adatok megvaltozasa jelzi.

Amennyiben a rendszer nem ismeri fel a vonalkdd adatait azonnal, akkor
ismételje meg a beolvasast.

Ugy lehet ellenérizni, hogy a vonalkéd olvasé megsériilt-e, hogy megprébaljuk

beolvasni az alabbiakban kir]yomtatott vo,nallgédot tesztelés ceéljabdl, amikor a
berendezés azt irja ki, hogy "IRJA BE A FUZIOS ADATOKAT" [ENTER FUSION

DATA].
9507063103268407404048542

Amennyiben a készulék sikeresen beolvassa a vonalkodot, akkor a
problémat nem a vonalkdd olvasé készllék okozza.

Hasznalat utan helyezze a vonalkdd olvasé készlléket védétokjaba.

1.4 Aramellatast szolgalé hosszabbitd kabelek

A tulzott energia-leadas, illetve fesziltségcsokkenés elkerlilése érdekében
hosszabbit6 kabelek esetében az alabbi atmérdji vezetékeket haszndlja:

* 4 mm?olyan kabelek esetén, melyek teljes hossza < 10 m;

* 6 mm? olyan kabelek esetén, melyek teljes hossza < 30m.
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2 A fuzios folyamat

2.1 Az Uzemeltetési eljaras attekintése

A szabvanyos hegesztési munkafolyamatot az alabbi dbra szemlélteti

MsA 330
S/N: S160B5911011 8
SWvers.:1.12

MNext revision:05/11

CONNECT FITTING!

- - - Ohm 230V
Ta=23°C 50Hz
01.01.08 15:20 OK

ENTER FUSION DATA

6.59 Ohm 230V
Ta=23°C 50Hz

74
01.01.08 15:21 Uy

START FUSION N® 15

GFI  40mm .
time=50s

01.01.08 15:22 ESC OK

FUSION IN PROGRESS
VOLTAGE=40V
time=50sE= 2.00kj
01.01.08 15:22

FUSION DONE N®15

GF | 40mm
time=50sE= 7.41kj
01.01.08 15:23 ESC

COOLING INTERVAL

time=10minutes
01.01.08 15:23

COOLING INTERVAL

ENDED .

01.01.08 15:33 ESC

Az alabbi bekezdésekben az dsszes olyan lehetséges lépést ismertetjuk a
szabvanyos munkafolyamat mellett, amely végrehajthaté a hegesztési eljaras
soran, példaul a kezelé személyazonossaganak, a munkaszamnak, a nyomon
kovethetéségi informacidknak, stb. a rogzitése.

+GF+
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Figyelem

Ovintézkedés

2.2 Bekapcsolas

Mielott a berendezést az aramforrashoz csatlakoztatna, a kezelének el kell
olvasnia a "Miiszaki jellemzdék™” cimii 8. fejezetet!

Ellendrizze a fesziiltséget!

A generatort el kell inditani az elektrofiizios késziilék csatlakoztatasa el6tt
és a generatornak allandé output fesziiltséget kell biztositania! Minden
hirtelen valtozas tonkreteheti a szabalyos hegesztési eredményt és/vagy
kart okozhat a vezérlé egységben.

SA 340
JN: S160B5911011
W vers. : 1.02

ext revision: 05/11

Csatlakoztassa a berendezést a halézathoz, illetve a mar elinditott
generatorhoz, majd kapcsolja be a berendezést. A kijelzén megjelennek a
berendezés adatai (berendezés tipusa, sorozatszam, szoftver verzi6 és a
kovetkez6 revizid datuma).

2.3 A munka helyszinére vonatkozo adatok rogzitése
2.3.1 A kezelb személyazonossaga

Inditaskor a felhasznalé régzithet néhany tovabbi, a munka helyszinére
vonatkozé adatot, példaul a hegesztd személyazonossagat és a kovetkezé
hegesztési sorozat munkaszamat.

A "KEZELO SZEMELYAZONOSSAGA" [OPERATOR IDENTITY]
funkcionalitast aktivalni kell a konfiguraciés meniiben (lasd a
'Konfiguralas' cimi fejezetet).

PERATOR IDENTITY

A "KEZELO SZEMELYAZONOSSAGA" oldalon a felhasznalé régzitheti a kezeld
kédjat oly moddon, hogy beolvassa a hegeszt6i engedélyre nyomtatott
vonalkédot, illetve manualisan beirja a nevét.

Ez utébbi esetben a () és a (v) gombok lenyomasaval a felhasznalo
kivalaszthatja a kivant karaktereket; mig a (< ) és ( » ) gombok lenyomasaval a
kurzort mozgathatja. Az adatok visszaigazolasa és a kovetkezd oldalra térténé
Iéptetés érdekében nyomja meg a START/OK ( | ) gombot.



2 A fuziés folyamat

Uzemeltetési kézikdbnvv MSA 330 / MSA 340

Figyelem

2.3.2 Munkaszam

A "MUNKASZAM" [JOB NUMBER] funkcionalitast aktivalni kell a konfiguracios
meniben (lasd a 'Konfiguralas' cimii fejezetet).

A "MUNKASZAM" oldalon a felhasznalé régzitheti a pillanatnyi munkakédot
vagy a vonalkod beolvasasaval, vagy manualisan.

Manualis régzités esetén a (a) és a (v ) gombok segitségével kivalaszthato a
kivant karakter, és a (¢ ) és ( » ) gombok segitségével mozgatni lehet a kurzort.
Az adatok visszaigazolasa és a kovetkez6 oldalra torténd léptetés érdekében
nyomja meg a START/OK ( | ) gombot; az el6z6 oldalhoz pedig a STOP/ESC
(O) gombot.

Az els6 hegesztéshez megadott kezeld személyazonossagara és a
munkaszamra vonatkoz6 adatokat a berendezés eltarolja memoériajaban és fel
fogja hasznalni azokat a kdvetkez6 folyamatokhoz is, kivéve, ha a felhasznald
megvaltoztatja azokat, illetve ha a berendezést kikapcsoljak.

2.4 Szerelvény csatlakoztatasa

A kovetkez6 lépések a hegesztési huzalvégek szerelvényhez t6rténé
csatlakoztatasat irjak le.
ONNECT FITTING!
—— Ohm 230 Vv
a=23°C 50Hz

1.01.08 15:20 Hi

Kbézben a kijelzén a kornyezeti hémérsékletre, a pillanatnyi datumra/idére, az
elektrofuzidés berendezéshez hasznalt daramforras fesziltségre és frekvenciara
vonatkozé adatok lathatok.

Tovabblépés el6tt fontos ellendrizni a kabel és a csatlakozok sértetlenségét
és a szerelvény csatlakozasi pontokhoz torténé szabalyos csatlakoztatast.

A szerelvény bekoétése utan a szerelvény jelenlétének ellenérzése érdekében
nyomja meg a START/OK ( | ) gombot.

Amennyiben a berendezés felismer egy szerelvényt, akkor a vezérléegység tovabb
léptet és a kijelz6n megjelend Uzenet megvaltozik és egy tovabbi informaciokat kéré
Uzenet jelenik meg.

Ha nem ez a helyzet, akkor ellenérizze, hogy a fuziés kabelek szabalyosan vannak-e
csatlakoztatva, illetve nem Iépett-e fel vellik kapcsolatban barmilyen hiba.

+GF+
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2.5 A fuziés adatok rogzitése

A fuziés adatok rogzitése végrehajthatd vonalkéddal, manualis adatbevitellel,
illetve automatikusan, CP Uzemmoddban (csak az US valtozat esetében). A
vonalkodos adatrogzités az alapvet6 beallitas, ezért az elsé hegesztési folyamat
alatt a berendezés azt fogja feltételezni, hogy a fuzié paraméterei vonalkédrol
lesznek beolvasva.

Az adatrégzit’és mét’:ljén’ak’ megvaltoztatasahoz a felhasznalonak be kell
lépnie a "GEP BEALLITASA" [MACHINE SET-UP] meniibe és ki kell
valasztani a kivant opcioét (lasd a 'Konfiguralas' cimii fejezetet).

2.5.1 Vonalkdd bevitele
Amikor a berendezés szabalyosan csatlakoztatva van a szerelvényhez, akkor a
vezérlbegyseg leellenbrzi a szerelvény ellendllasat és megjeleniti azt a

felhasznald szamara.

NTER FUSION DATA

a=23°C 221 V
1.01.08 15:21 55H=z

Ebben a fazisban a megbizhaté kotés biztositasa érdekében a csdveket és a
szerelvényeket gondosan el6 kell késziteni, a cséveket le kell hantolni, meg kell
tisztitani, vonalba kell allitani (régzité bilincs hasznélata célszeri) és be kell
dugni a szerelvénybe a stop jelzésig.

Amikor minden kész van a kovetkez6 1épés a fuzié paramétereinek bevitele oly
maodon, hogy a vonalkddot beolvassuk vagy a szkennerrel, vagy az optikai tollal.

Ha a berendezés nem rogziti az adatokat, annak tébb oka lehet:

+ A vonalkdéd olvasot lehet, hogy szabalytalanul kezelik: optikai toll
esetében a tollat gyorsabban huzzuk el a vonalkédon; szkenner
esetében prébaljuk meg a szkennert kézelebb helyezni a vonalkédhoz.

+ El6fordulhat, hogy a vonalkdd sértilt: prébalkozzunk egy azonos, masik
vonalkéddal

* Az adatok nem a vart adatok (a berendezés kettét csipog): a vonalkdd
nem tartalmaz fuziés paramétereket

Amint a berendezés a vonalkodrol szabalyosan beolvasta az adatokat, a
berendezés azt visszaigazolja egy csipogassal és megjeleniti a kijelzén a
rogzitett fuzidés paraméterek egy Osszefoglalojat: a szerelvény adatait és a
hegesztési folyamat idétartamat.
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TART FUSION N©° 15
F I 250mm
ime=70s

1.01.08 15:22m

Amennyiben az adatok helyesek, nyomja meg az START/OK ( | ) gombot. Ezt
kovetéen az elektroflzids egység Ossze fogja hasonlitani a mért szerelvény
ellenallast a vonalkddra irt névleges értékkel.

Egyezés esetén a berendezés elinditja a fuzids folyamatot.

Amennyiben a szerelvény ellenédllasa nem felel meg a vonalkéd adatoknak,
akkor a kijelzén egy hibauzenet jelenik meg. Ekkor a felhasznalénak meg kell
nyomnia a STOP/ESC (O) gombot és ujra be kell vinnie az adatokat.

Altalanos hibat okozé gond ebben a fazisban az, hogy a fuziés kabeleket
helytelenll csatlakoztatjak és/vagy hibasak.

Amennyiben a fluziés kabelek sértetlenek, a felhasznalénak ismételten
ellendriznie kell a szerelvényt és a vonatkozd vonalkédot, majd meg kell
ismételnie a teljes folyamatot.

Amennyiben a probléma még mindig fennall, akkor a szerelvényt és a
vonalkodot le kell cserélni.

Amennyiben az ¢sszes fenti |épés ellenére a problémat nem sikeril megoldani,
akkor ajanlott segitséget kérni a Regionalis Szerviz Kézponttdl.

2.5.2 Manualis adatbevitel

Amennyiben aktivaljuk a manualis adatbeviteli izemmaddot (tovabbi informaciok
a “Konfiguralas” ciml fejezetben talalhatdk), akkor a kezel6 sajat maga
kivalaszthatja a fesziltséget és az id6t, ahelyett hogy ezen adatokat a
vonalkodral gyljtené be.
NTER FUSION DATA
oltage= 40 V —
usion Time=00(Q0s 4o

Ebben az esetben a felhasznalénak be kell allitania a (a )(+) segitségével a
fuziés fesziltséget és meg kell nyomnia a START/OK ( | ) gombot a tartalom
visszaigazolasa és a kovetkezd mezbre torténd léptetés érdekében. Ezt
kovetéen a (a)(v)gombbal be kell allitania a legkisebb szamjegyet
(masodpercet), majd a kurzort a kdvetkezd szamjegyre kell Iéptetni a (¢ )(»)
gombbal és be kell allitani a tobbi értéket és le kell nyomni a START/OK ( | )
gombot a beallitas visszaigazolasa érdekében.

A mivelet megszakitasa és az el6z6 oldalra torténé visszatérés érdekében a
felhasznal6 barmikor lenyomhatja a STOP/ESC (O) gombot.

A Kkotés létrehozasara vonatkozdan teljesebb nyom biztositdsa érdekében
ugyanilyen moédon a kezel6 rogzitheti a hasznalatban levé szerelvényre
vonatkozé adatokat: gyartd, szerelvény tipusa és atmérdje.

+GF+
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NTER FUSION DATA

anuf= +GF+ —
ype= I D= 20mm4eM

Az adatbevitel befejezése utan nyomja meg a START/OK ( | ) gombot, hogy a
rendszer tovabblépjen a fuzids folyamatra.

2.6 A folyamat nincs befejezve, el6zetes figyelmeztetés

A fuzios folyamat megkezdése el6tt, amennyiben a készlilék hémérséklete tul
magas, megjelenik egy lUzenet és akkor hagyni kell a berendezést kihllni!

NSTRUMENT TEMP.
IMIT < 65°C

i=70¢°C 221 V
1.01.08 15:21 55Hz

A fenti Uzenet egy tanacs, és arrdl tajékoztatja a felhasznaldt, hogy a fuzids
folyamat nem hajthat6 végre sikeresen a berendezés belsd hémérséklete miatt.
Mivel a szerelvények gorbéi eltéréek a gyartd, a méret, a technoldgiai
paraméterek fuggvényében, ez nem akadalyozza meg azt, hogy a felhasznald
folytassa a folyamatot, amennyiben biztos tapasztalatai alapjan abban, hogy a
szerelvényt meg lehet hegeszteni.

2.7 Fuzio elokészitése

A "FUZIO ELOKESZITESE" [FUSION PREPARATION] funkcié csak akkor
hasznalhaté, ha ez az opcié aktivalva van a konfiguralasi meniiben (lasd a
'Konfiguralas' fejezetet).

IPE ENDS PREPARED?
(peel, clean, Align)

1.01.08 15:20m

Amennyiben a "FUZIO ELOKESZITESE" figyelmeztetés funkcié aktivalva van,
akkor a kijelz6n megjelenik egy Uzenet, amely kéri annak visszaigazolasat, hogy
a csovek elbkészitése megtortént (hantolas, tisztitds és egyenesbe Aallitas).
Amennyiben ez megtortént, akkor nyomja le a START/OK ( | ) gombot a fuzios
folyamat megkezdéséhez.

Tanacs A csoOvek utmutatasok szerinti elokészitése (hantolas, tisztitas és

egyenesbe alltas) alapvetd a hegesztés minéségének biztositasa
érdekében.

+GF+ 11
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Tanacs

2.8 Nyomon kovethet6ség (csak MSA 340)

A "NYOMON KOVETHETOSEGI" [TRACEABILITY] funkcié hasznalatahoz
ezt az opcioét aktivalni kell a konfiguralasi meniiben (lasd a 'Konfiguralas'
cimii fejezetet).

A nyomon kovethet6ség a fuzidés folyamatban érintett legfontosabb elemekre
(csbvekre és szerelvényekre) vonatkozd 6sszes rendelkezésre allé informacio
Osszegyljtésébdl ered.

Az adatokat az elektrofuzios készllék 0Osszegyiijti, lementi és dekodolja az
elektrofuzidés egység az ISO 12176-4 szerint.

Az informaciokat a fuzios folyamat megkezdése elétt rogziteni kell.
TRACEABILITY FITTING

I @)

TRACEABILITY PIPE 1

______ “»

______ )

Az egyes informaciok rogzitéséhez a felhasznalonak be kell olvasnia a kért elem
gyartasi adataival kapcsolatos vonalkédot. Az  elektrofuziés egység
automatikusan a kdvetkez6 oldalra valt, amint az adatok beolvasasa sikeresen
megtorténik.

Amikor a nyomon kovethetfségi adatok beolvasasa befejez6dott, a berendezés
egyszer ismét megjeleniti a fuzids paraméterek 6sszefoglalasat, majd elkezdi a
fuziés folyamatot. Amennyiben a vonalkéd cimke megkarcolodik, melyen a
nyomon koévethetdségi adatok vannak, illetve szkenner vagy optikai toll altal
olvashatatlanna valik, akkor a kezel6 manualisan régzitheti a vonalkdéd ala
nyomtatott szamjegyeket oly médon, hogy egyszeriien lenyomja a ( » ) gombot a
szerkesztési Uzemmoddba torténé belépéshez, majd a (4 )(v) gombok
segitségével kivalasztja a szamjegyeket és a (<« )(» ) gombbal végiglépteti a
klonb6z6 mezékodn. A mivelet végén a START/OK (| ) gomb segitségével kell
visszaigazolni a tartalmat.

RACEABILITY FITTING

+GF+
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Tanacs

Megjegyzés

2.9 GPS (csak MSA 340)

Az MSA 340 készillék fel van szerelve egy GPS (Global Positioning System)
vevl egységgel és képes arra, hogy megjelenitse a csatlakoztatas helyének
foldrajzi koordinatait (szélességi €s hosszusagi fokok).

A koordinatakat a rendszer kézvetlenl a fuzidés folyamat megkezdése elétt hivja
le. Akkor, amikor a berendezésnek kozel kell lennie a készildé csatlakoztatas
pontos helyéhez.

A GPS koordinatak szabalyos lehivasa érdekében az egységnek egyrészt
statikusnak kell lennie (nem mozoghat), masrészt lehetdleg kiiltérben kell
lennie. Tovabba annak lehetévé tétele érdekében, hogy a késziilék
pontosan felismerje helyzetét, biztositani kell egy felmelegedési idét: az
egységet aram ala kell helyezni minimum 5'-ig ahhoz, hogy fel tudja
ismerni a miiholdakat.

Kérés esetén a felhasznalé lathatja a GPS koordinatakat a felmelegedési id6
elteltével. Ha lenyomjuk a (a) gombot, akkor lathatjuk ezeket az adatokat,
amikor a berendezés készenléti allapotban van (ez azt jelenti, hogy a kijelzén
megjelenik a “CSATLAKOZTASSA A SZERELVENYT!” [CONNECT FITTING]
Uzenet). Ezt kdvetden a kijelz6n megjelenik a pillanatnyi helyszin szélességi és
hosszlsagi foka, valamint tengerszint feletti magassaga.

PS COORDINATES
at.: 45°24.465N
ong: 11°49.015E
lt.: 53.0 M

A STOP/ESC (O) gomb lenyomasaval vissza lehet Iéptetni a f6 oldalra.

2.10 Fuziés folyamat

2.10.1 Hegesztési fazis

USION IN PROGRESS
OLTAGE = 40V
ime=50s E= 2.00kJ
1.01.08 15:22

A fazié folyamata soran a kijelzé6n megjelennek a kimeneti feszliltségre, a
fennmarado fuziods id6ére és az alkalmazott energiara vonatkozé informaciok.

Az MSA 330 (MSA 340) késziilék a fazios id6t a killsé6 hémérséklet szerint
allitja be. Ezért a végsé6 fazids idok kismértékben eltérhetnek a vonalkédon
rogzitett névleges értékektol.

A fuzié elsé 10 masodpercében a berendezés leellenérzi a bemeneti feszlltség
mindségét. Amennyiben a bemeneti feszultség nem megfelel6, a fuziét a
berendezés megszakitia néhany masodperc elteltével és megjelenik egy
hibalzenetet.

13
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Ovintézkedés

Figyelmeztetés

Figyelmeztetés

USION STOPPED

heck power supply

ime= 10s 221 V
55Hz

A hegesztés megkezdése el6tt ellendrizze a generator fesziiltségének
stabilitasat és aramtermel6 kapacitasat.

A faziés folyamatot a kezel barmikor leallithatia a STOP/ESC (O) gomb
lenyomasaval. Ezt kdvetéen a fuzidés folyamat azonnal ledll és megjelenik egy
hibalizenet (lasd a ‘Hibatizenetek’ cimi fejezetet).

A folyamatban levd fazio leallitAsanak az eredménye egy gyanus
hegesztés lesz, melyért a kezel6 a felelds.

A fuziés milveletek befejezésének kdzeledtével egy hangjelzés figyelmezteti a
felhasznalét arra, hogy a folyamat a befejeztéhez kdzeledik.

USION DONE N2 15
F I 7 5mm

ime=100s E=7.41kJ

1.01.08 15:25 @_

Amint a fuziéos folyamat szabalyosan befejezédik, a kijelzén révid ideig
megjelennek a valds fuzios idére és a kotés készitéséhez felhasznalt dsszes
energiara vonatkozé informacidk. Ezen adatok a bels6 memdriaban tarolt
hegesztési jegyz6kdnyv részét fogjak képezni.

2.10.2 Hilési id6

OOLING INTERVAL

ime=15minutes
1.01.08 15:25

A fuzios folyamat befejezte utan a jegyzdékodnyv 6sszefoglaldja és a fennmaradd
hdlési id6, amennyiben azt tartalmazza a vonalkdd, felvaltva jelenik meg a
kijelzdn. Az Uzenetek addig aktivak, amig a felhasznalé le nem nyomja a
STOP/ESC (O) gombot, hogy tovabb Iépjen a kdvetkez6 hegesztése.

A faziés ciklus végén a felhasznalénak a hiilési id6 lejartaig varnia kell,
miel6tt barmilyen nyomast gyakorolna a szerelvényre!

A kiilsé bilincset csak akkor tavolitsa el, amikor a hiilési id6 lejart!

+GF+
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Veszély

Figyelmeztetés

Egés veszélye!

A szerelvény terilete forrd! Figyeljen oda a kabelek eltavolitasakor.

Amikor a hilési id6 lejarta kozeledik, egy hangjelzés figyelmezteti a felhasznalot
arra, hogy a folyamat hamarosan befejezédik. Amennyiben a kezel6 nem
nyomja le a STOP/ESC (O) gombot és a hiilési id6 lejart, akkor az id6 lejartara
vonatkozé Uzenet jelenik meg.

OOLING INTERVAL
NDED

1.01.08 15:40

2.11 A hegesztés ellen6rzése

Gyakran az elektrofuziés szerelvények el vannak latva egy par csappal, melyek
bizonyitjak azt, hogy megtortént a hevitési folyamat: ellenérizze alaposan, hogy
kiallnak-e.

E jelzés nem elegendé a hegesztés minéségének biztositasahoz, csak azt
igazolja vissza, hogy a hevités megtértént!

15
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3 A konfiguracio beallitasa

Lépjen be a konfiguracids menlbe és nyomja le a MENU gombot, majd
valassza ki a GEP BEALLITASA [MACHINE SETUP] menipontot a (a)(+)
gombok segitségével és nyomja meg a START/OK ( | ) gombot.

A («)(+~) gombok segitségével navigalni lehet az 6sszes berendezés beallitasi
adat kozott; be lehet Iépni egy konkrét menibe és meg lehet valtoztatni a
vonatkozd bedllitast, ki kell valasztani a megvaltoztatand6 beallitast és le kell
nyomni a START/OK (| ) gombot.

A konfiguralhaté tételek szédma a felhasznaldé felhatalmazasatél fugg.
Amennyiben a felhasznalé felugyel6 jelvénnyel rendelkezik, akkor az
alabbiakban megadott 0Osszes paramétert modosithatja. Amennyiben a
felhasznalé egy normal felhasznald, akkor a hozzaférés korlatozva van a
NYELV [LANGUAGE] és a FUZIOS UZEMMOD [FUSION MODE] beéllitasokra.

LANGUAGE

DATE/TIME
™

FUSION MODE

FUSION PREPARATION
™

SERVICE MODE

™
TRACEABILITY MODE

™
WELDER PASS

™
MEMORY MANAGEMENT

™

(*) Csak adminisztrator jogosultsaggal lathato.

+GF+
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3.1 Nyelv

A NYELV [LANGUAGE] tétel lehetévé teszi a berendezésen megjelenitett
Uzenetek, valamint a hegesztési jegyz6kdonyv jelentések nyelvének
kivalasztasat.

LANGUAGE
IT -
J

A (a)(~) gombok segitségével valassza ki a kivant nyelvet és nyomja le a
START/OK (I ) gombot a beallitas visszaigazolasahoz. A m{ivelet
megszakitasahoz nyomja le a STOP/ESC (O) gombot.

3.2 Naptar

A DATUM/IDO [DATE/TIME] menii segitségével be lehet allitani a naptart, a
datum és az id6 az alabbi formatumban jelenik meg:

Nap / Hénap / Ev 6ra : perc

ATE/TIME

D.MM.YY HH:MM &

SRCRCE]
A (a)(+) gomb segitségével valassza ki a kivant értéket, majd mozgassa a
kurzort a (<« )(») gomb segitségével az adatrdgzités folytatdsahoz. Az
adatrogzités befejeztekor nyomja le a START/OK ( | ) gombot a beallitas

visszaigazolasa érdekében. A mdivelet megszakitasahoz nyomja le a
STOP/ESC (O) gombot.

3.3 Fuzidés uzemmaod

A FUzIOS UZEMMOD [FUSION MODE] menii meghatarozza a fuziés
paraméterek bevitelének izemmadjat.

USION MODE

arcode input 4
Esc O]

Két valasztasi lehetdség van: a vonalkodos és a manualis Gzemmod. US
szamara rendelkezésre all egy harmadik, ugynevezett CP (izemmad is.

3.3.1 Vonalkdéd

Ez az alapértelmezett beallitas: a fuzids adatok rogzitése a szerelvény
vonalkédjanak beolvasasaval torténik.

17
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3.3.2 Manualis

Vészmegoldasként (a vonalkéd olvasé nem all rendelkezésre) az adatokat
manualisan is rogziteni lehet a Fuzidos Adatok menu kitéltésével, megadva a
feszlltségre és fuzios idére vonatkozé informaciokat.

3.4 A fuzio elbkészitése
A FUZIO ELOKESZITESE [FUSION PREPARATION] menii aktivalja/kiiktatja a

segité Uzenet alkalmazasat (amely megkérdezi, hogy ‘CSOVEGEK ELO
VANNAK KESZITVE?” [PIPE ENDS PREPARED]) a fuzids folyamat alatt.

USION PREPARATION

nabled A

Esc OK]

A (a)(~) gombok segitségével valassza ki, hogy aktivalni vagy kiiktatni
szeretné a segit6 lzemmaoddot és nyomja meg a START/OK (1) gombot a
beallitas visszaigazolasahoz.

3.5 Szerviz

A vasarléi szerviz szamara fenntartott jelszoval védett mend.

3.6 Nyomon kodvethetéség (csak MSA 340)

A NYOMON KOVETHETOSEGI [TRACEABILITY] menii meghatarozza, hogy a
berendezés hogyan vegye figyelembe a nyomon kévethetéségi adatokat a
fuzids folyamat alatt:

* Rogziteni kell a fuzios elemekre (csévekre és szerelvényre) vonatkozé
Osszes adatot. A fuzids folyamat nem indul el, amig az 6sszes adat
rogzitése meg nem torténik. Az adatokat vagy vonalkédrol kell beolvasni,
vagy manudlisan kell régziteni minden egyes olyan elem esetében,
amely az elektrofuzids folyamat részét képezi.

« Opcionalis: az adatokat vagy rogziteni kell vagy pedig at kell ugrani, az
informaciok rendelkezésre allasatol figgben.

+ Kiiktatva: a fuziés folyamat soran a berendezés nem fogja kérni az
adatok rogzitését (azt jelenti, hogy a vonatkozé menik nem fognak
megjelenni a folyamat soran).

RACEABILITY MODE

equired a

Esc oK)

A (a)(~ ) gombok segitségével valassza ki a nyomon kovethetfségi
Uzemmodot és nyomja meg a START/OK (1 ) gombot a beallitas
visszaigazolasahoz. A miivelet megszakitasahoz nyomja le a STOP/ESC (O)
gombot.

+GF+
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3.7

A hegeszté személy beazonositasa

A HEGESZTO ENGEDELY [WELDER PASS] menii segitségével rogzitheté a
kezeld személyazonossaga és a munkaszam.

A kezel6 személyazonossagara és a munkaszamra vonatkoz6 adatokat
be kell vinni a rendszerbe. A fuziés folyamat nem indul el, amig az
Osszes adat rogzitése meg nem térténik. Az adatok bevitele vagy a
vonalkdd beolvasasaval vagy manualis adatrogzitéssel hajthatd végre.

Opcionalis: az adatokat vagy roégziteni kell vagy pedig at kell ugrani, az
informaciok rendelkezésre allasatol fliggbéen.

Kiiktatva: a fuzios folyamat soran a berendezés nem fogja kérni a kezeld
személyazonossagat és a munkaszamot (ez azt jelenti, hogy a
vonatkozé menik nem fognak megjelenni a folyamat Iépéssoraban).

ELDER PASS

equired a

A (a)(¥) gombok segitségével valassza ki az azonositasi Uzemmoddot és
nyomja le a START/OK ( | ) gombot a beallitds visszaigazolasahoz. A mivelet
megszakitasahoz nyomja le a STOP/ESC (O) gombot.

3.8 Memoriakezelés

A fuziés jegyz6konyveket a belsé meméria tarolja. A berendezés megdrzi
azokat, amig rendelkezik elegendd tarhellyel. A MEMORIAKEZELO [MEMORY
MANAGEMENT] menl lehetévé teszi, hogy a felhasznalé kivalassza a
kdvetend§ eljarast abban az esetben, ha a memaria megtelik:

EMLEKEZTETES [REMINDER]: a tarhely felszabaditasa érdekében a
berendezés torli az Osszes jegyz6kdnyvet. Ebben az esetben a
felhasznald elére torténd figyelmeztetése érdekében a kijelzdn
megjelenik egy Uzenet minden egyes olyan hegesztési folyamat
esetében, melynél a megmaradt tarhely kevesebb, mint az 50
jegyz6kényv szamara szikséges tarhely. Amennyiben a felhasznald
figyelmen kivll hagyja az 6sszes ilyen értelmi tanacsot, és nem tesz
semmilyen lépést, akkor a berendezés azt fogja feltételezni, hogy az
adatok Iényegtelenek, és amikor a memoria megtelik, akkor az dsszes
adatot torli a tarhely felszabaditasa érdekében.

FELULIRAS [OVERWRITE]: ebben az (izemmédban, amikor a memoéria
elfogyott, akkor a rendszer eltavolitia a régebbi jegyzdékdnyveket a
legfrissebbek eltarolasa érdekében.

IMEMORY MANAGEMENT

o] F s
[Reminder —
|

A (a)(~ ) gombok segitségével valassza ki a megfelel6 tzemmaodot és nyomja
le a START/OK ( | ) gombot a beallitas visszaigazolasahoz. A mivelet
megszakitasahoz nyomja le a STOP/ESC (O) gombot.

19



4 Adatkezelés

Uzemeltetési kézikdnyv MSA 330 / MSA 340

20

4 Adatkezelés

Az elektrofuziés berendezés minden egyes fuziés ciklus hegesztési
jegyz6koényvijét lementi a bels6 memadriaban. Az adatokat a rendszer addig 6rzi
meg, amig azokat vagy a kezel§ torli, vagy pedig a memoéria megtelik.

Az 1SO12176 és az UNI10566 szabvanyoknak torténé megfelelés érdekében a
hegesztd berendezés eltarolja (és biztositja késébbi elemzés céljabdl) az alabbi
adatokat:

Az elektrofuzios készulék sorozatszama

Munkaszam

Kezel§ személyazonossaga

A hegesztési ciklus datuma/idépontja

Kovetkezb fellilvizsgalat datuma

Fuzids ciklus szama

Hiba szama

Szerelvény gyartdja

Szerelvény tipusa

Szerelvény mérete

Szerelvény ellendllasa

Kdérnyezeti h6mérséklet (°C-ban)

Indité elsédleges feszlltség

Adatbevitel

Alkalmazott fuzios feszlltség

Fuzié idétartama

Fuzids energia

Hlési id6

El6készitett csdvek

GPS koordinatak (csak MSA 340)

Az dsszes nyomon kdvethetdségi adat (csak MSA 340)
Az adatkezelési menibe torténd belépéshez nyomja le a MENU gombot és
valassza ki az ADATVISSZANYERES [DATA RETRIEVAL] funkciét a (a)(+)
gomb segitségével és nyomja le a START/OK (| ) gombot a lehetséges opciok
megtekintéséhez. Ezt kdvetbéen a (a)(~) gombok segitségével gorgetheti a
kilénb6z6 opciokat; a START/OK (| ) gomb lenyomasaval a kivalasztott opciéra
léphet.

VIEW PROTOCOLS

EXPORT PROTOCOLS

DELETE PROTOCOLS

™

(*) Csak adminisztrator jogosultaggal lathato.
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Tobb lehetbség van:
* ahegesztési adatok megtekinthetdk a kijelzén,
* ajegyz6konyvek exportalhaték egy USB memdriaba
+ atarolt jegyz6konyvek torélhetéek

Az opcidk a felhasznalé engedélyétdl fliggnek: a feligyel6i jelvénnyel
rendelkezd felhasznald6 hozzaférhet az Osszes menuhdz, mig a normal
felhasznal6 csak bongészheti a l1étez6 jegyz6kdnyveket.

4.1 A jegyz6konyvek megtekintése

A JEGYZOKONYVEK MEGTEKINTESE [VIEW PROTOCOLS] funkcié réviden
megjeleniti a kijelzdén a tarolt hegesztési jegyz6kdnyveket. El6szdr a legutoljara
lementett jegyz6konyv jelenik meg.

IEW PROTOCOL N© 97
FI * 32 mm
ime= 485s 1.07kJ
5.02.10 16:19E=04

A (a)(+) gombok segitségével a jegyzékonyvek listajan felfele, illetve lefele

lehet gorgetni. A STOP/ESC (O) gomb lenyomasaval a felhasznalé ismét
visszaléphet az ADATOK VISSZANYERESE [DATA RETRIEVAL] menibe.

4.2 Jegyz6konyvek
exportja

A kllsé USB memoria stick segitségével a kezeld exportalni tudja az dsszes
eltarolt hegesztési jegyzdkonyvet.

XPORT PROTOCOLS

DF FORMAT

F
sc OK

Helyezze a berendezés hatso paneljén rendelkezésre allé USB csatlakozoba az
USB memodria stick-et, majd vélassza ki a JEGYZOKONYVEK EXPORTALASA
[EXPORT PROTOCOLS] funkcioét. A (a)(+) gombok segitségével valassza ki
az exportalas fajl formatumat.

PDF és CSV formatumok koézott lehet valasztani. A PDF fajlok Acrobat® Reader
programmal nyithatok meg, mig CSV f4jlt importalni tudja a Microsoft® Excel
program (illetve barmely mas elektronikus tablazatkezel program) tovabbi
elemzés céljabal.

Nyomija le a START/OK (l) gombot az adatatvitel elinditasahoz.

Ekkor megjelenhet egy izenet, amely megkérdezi, hogy a program fellilirja-e a
fajlt, amennyiben a memdria stick mar tartalmaz hasonldé formatumud adatot.
Amennyiben folytatni szeretné a miveletet, nyomja meg ismét a START/OK ()
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Figyelem

Varjon addig, amig az EXPORTALAS FOLYAMATBAN... [EXPORT IN
PROGRESS...] lGizenet el nem tlinik. Ekkor kihizhatja az USB memodria stick-et
az elektrofuziés készllékbdl és csatlakoztathatja azt egy PC-hez az adatok
betdltéséhez.

Amennyiben mind a PDF, mind a CSV fijlokat exportalni szeretné, akkor
megismételheti az exportalasi milveletet az elsé adatexportalas utan, de
feltétlenul figyeljen oda, nehogy véletlenil kitorolje az eltarolt adatokat!

4.3 Jegyz6konyvek
torlése

Ha kivalaszta a JEGYZOKONYVEK TORLESE [DELETE
PROTOCOLS] funkciét, akkor a program az 6sszes eltarolt adatot
tordini fogja.

E mivelet végrehajtasa el6tt gondoskodjon arrél, hogy a belsd
memoriaban tarolt O6sszes adat el legyen mentve egy kilsé6 USB
memaoriaba. Az adatok torlésiik utan mar nem nyerheték vissza!

ELETE PROTOCOLS

emove all records?

Nyomja le a START/OK ( | ) gombot az 6sszes hegesztési jegyz6konyv torlése
érdekében. A miivelet megszakitasahoz nyomja le a STOP/ESC (O) gombot.
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5 Hibauzenetek

Anomaliak, illetve hibak esetén a MSA 330 (MSA 340) berendezés megjelenit
egy konkrét (zenetet, amely hasznos lehet a lehetséges probléma
beazonositdsahoz. A vonatkozé szam a hegesztési jegyz6kdnyvben is nyomon
koévethetd a baleset bizonyitasa érdekében.

A hibalzenet a kijelz6n az alabbi formatumban jelenik meg:
RROR N: 4
USION INTERRUPTED
ITH STOP BUTTON

Az alabbi tablazat 6sszefoglalja az elektrofuzids egység altal kezelt 6sszes
Uzenetet, roviden megmagyarazva a lehetséges okokat.

E | KIJELZON MEGJELENO JELZES MEGJEGYZES

1 [MAINS VOLTAGE TOO LOW] Generator fesziiltség/frekvencia a kiiszobérték alatt
HALOZATI FESZULTSEG TUL ALACSONY

2 [MAINS VOLTAGE TOO HIGH] Generator fesziiltség/frekvencia a kiiszobérték felett
HALOZATI FESZULTSEG TUL MAGAS

3 [OUTAGE DURING LAST FUSION] Az aramkabel ki lett hizva az utolsé fuzi6 alatt
ARAMKIMARADAS AZ UTOLSO FUZIO ALATT

4 | [FUSION INTERRUPTED WITH STOP BUTTON] A faziot leallitotta a felhasznald
FUZIO MEG LETT SZAKITVA A STOP GOMBBAL

5 [AMBIENT TEMP. TOO LOW] A homérséklet érzékelo kiiszobérték alatti értéket észlelt
KORNYEZETI HOMERSEKLET TUL ALACSONY

6 | [AMBIENT TEMP. TOO HIGH] A hémérséklet érzékeld kiiszobérték feletti értéket észlelt
KORNYEZETI HOMERSEKLET TUL MAGAS

7 [INTERNAL TEMP. TOO LOW] Az elektrofuzios késziilék nem tudja végrehajtani a fuziot,
BELSO HOMERSEKLET TUL ALACSONY mert tl hideg

8 [INTERNAL TEMP. TOO HIGH] Az elektroftizios késziiléknek le kell hiilnie, mivel tal forrd
BELSO HOMERSEKLET TUL MAGAS

9 [FITTING RESISTANCE TOO LOW] A szerelvény hibas vagy mas, mint a vonalkddon elGirt
A SZERELVENY ELLENALLASA TUL ALACSONY | szerelvény

10 | [FITTING RESISTANCE TOO HIGH] A szerelvény hibas vagy mas, mint a vonalkddon el6irt
A SZERELVENY ELLENALLASA TUL NAGY szerelvény

11 | [FUSION VOLTAGE TOO LOW] Nem érkezik elég aram a halozatrol
FUZIOS FESZULTSEG TUL ALACSONY

12 | [FUSION VOLTAGE TOO HIGH] A bels6 aramkor vagy nincs kalibralva, vagy hibas
FUZIOS FESZULTSEG TUL NAGY

13 | [FUSION CIRCUIT INTERRUPTED)] Vagy az aramkabel, vagy a kimend kabel ki lettek huzva a
FUZIOS ARAMKOR MEG LETT SZAKITVA hegesztés alatt.

14 | [FUSION CURRENT TOO HIGH] Vagy a szerelvény torott, vagy pedig az aramkdr nem lett
FUZIOS ARAM TUL NAGY kalibralva vagy hibas

15 | [UNIT RANGE EXCEDEED] A késziilék nem tdmogatja az adott szerelvényt
KESZULEK TARTOMANYA MEG LETT HALADVA

16 | [STSTEN ERROR] RENDSZER HIBA Elektronikus hibak

17 | [INTERNAL TEMP. TOO HIGH (DIAM.>=315)] Az elektrofuizios késziiléknek le kell hiilnie, mivel nem
BELSO HOMERSEKLET TUL MAGAS tudja biztositani a fuziés folyamat sikeres végrehajtasat
(ATMERO>=315) nagy atmérdk esetén
[ALERT! THE UNIT REVISION HAS EXPIRED] Kalibralasra van sziikség
FIGYELMEZTETES! AZ EGYSEG FELULVIZSGALAT]
HATARIDEJE LEJART
[ALERT! RENTAL TIME HAS EXPIRED] A bérleti id6tartam lejart (csak MSA 340)
FIGYELMEZTETES! BERLETI IDOTARTAM LEJART
[MEMORY EMPTY] MEMORIA URES A késziilék nem tarol adatjegyz6konyveket
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6 Adminisztrator informaciok

Az elektrofuzids készilék kiilénb6zd szinteken programozhato:

* Teljes mélységében, hogy be legyen allitva a kezel6 altal hasznalt
munkafolyamat

* Minimalis szempontokbdl normal miveletek alatt

Ezért a berendezés, amikor aram alatt van, ugy van beprogramozva, hogy
megjelenitse a menik egy minimalis készletét, amely csak néhany alapvetd
opciét tartalmaz.

Amennyiben az elektroflzios készilék hasznalatahoz tovabbi opcidkra van
szikség, akkor a felelés technikusnak képesnek kell lennie arra, hogy elérje a
telies menikészletet. Ez végrehajthaté egy specialis vonalkdd segitségével,
mely vonalkédot tilos masolni, illetve atadnia az egyszeri felhasznaldknak.

A hasznélandé vonalkéd egy mianyag lapra van nyomtatva, mely a midszaki
dokumentacio részét képezi és melyet nem szabad elvesziteni.

Az elektrofuziés készllék bekapcsolasa utan és az inditaskor megjelend banner
megjelenése utan (a képen lathaté egy példa arra, hogy hogyan néz ki a
banner), egy specialis tulajdonosi vonalkdédot be kell olvasni a berendezésbe
(optikai tollal vagy szkennerrel).

SA 330
/N: S160B5911011
W vers. : 1.02

ext revision: 05/11

A berendezés csak akkor fogadja el a vonalkddot, ha a fenti banner lathato,
azaz csak néhany masodpercig.

A vonalkdd felismerése utan az elektrofuzios készilék nyugtazni fogja a
miveletet a kdvetkez6 Uzenettel

ADMINISTRATOR MENU
ENABLED

a teljes meniikészlet (mind ADATVISSZANYERESHEZ [DATA RETRIEVAL],
mind a BERENDEZES BEALLITASAHOZ [MACHINE SETUP]) rendelkezésre
all. A felelés technikus meg tudja valtoztatni a konfiguraciét igényeinek
megfeleléen, az Uzemeltetési Kézikdnyv Konfiguracié Beallitasi és Adatkezelési
fejezeteiben leirtak szerint.

A rejtett menik teljes korlien hozzaférhetéek mindaddig, amig a berendezést
ki nem kapcsoljak.
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7 A szerelvény kodolasa

Az alabbi tablazat 6sszefoglalja a szerelvény tipusanak azonositasahoz
hasznalt szimbélumokat. Ez f6leg manualis adatrogzités esetén hasznos.

Szimbdlum Leiras
C Konyok, 45° - 90°
T T, 90°
( Egyagyas/sigle aljzat
I Csatlakoz6
¥ Nyereg és csatlakozé/Saddle and
coupler
Y Csokkentd
J Csapolé T
< Elektro-termo-visszahlizhaté hiively
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8 Mlszaki jellemz6k

Halozati fesziltség és frekvencia 230 V (265V+180V) 40+70 Hz

Javasolt aramgeneratorok 3.5kVA (200 milliméternél nagyobb atmérgjl

szerelvények esetén)

Hegesztési modszer Feszlltség vezérelt
Fuzios feszlltség 8+48 V

Uzemi hémérséklet -10 °C/ +45°C
Belsd hémérséklet -10°C/+70°C

H&mérséklet érzékeld érzékenysége + 1°C

Szerelvény tartomany @20mm + @800mm
Fuzioés adatok beviteli modja Vonalkédos, manualis
Belsé memodria kapacitasa 500 jegyz6konyv (MSA 330)
1000 jegyz6konyv (MSA 340)
USB Port 'A' tipusu
Vonalkéd beolvasé port Dedikalt bemenetek, DIN 5 csatlakozé
Védelmi tényez6 IP 54
Méretek 280x480x320 mm (max)
Suly 21,7 kg

8.1 Szabvanyok

+ 1SO 12176-2;
+ 1SO 12176-3;
+ 1SO 12176-4;

* UNI 10566 (2009);

« EN 60335-1 (Biztonsag);

* EN 60335-2-45 (Biztonsag);
« EN 61000-6-2 (EMC);

+ EN 61000-6-4 és egyéb szabvanyok (EMC).
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Figyelmezteté
s

9 Karbantartas
9.1 Tisztitas

A készlléket rendszeresen tisztitsa meg egy enyhén nedves ruhaval. A
membranos billenty(izet és az egyéb lemezek ipari alkohollal is
tisztithatok, sziikség esetén (oldoszereket, illetve Triklor termékeket tilos
hasznalni).

A készllék semmilyen korilmény esetén sem permetezhetd le vizzel, illetve
marthaté vizbe, és nem tisztithat6 sdritett levegbvel sem.

9.2 Fuzids kabelek

A fuzioés kabeleket rendszeresen ellenérizni kell. A sérll kabelt és csatlakozot
ki kell cserélni.

9.3 Funkcio ellenOrzés

Rendszeres funkcié ellenérzésekre és beallitasokra van sziikség. Ezt csak
egy Georg Fischer altal felhatalmazott partner szerviz végezheti.

9.4 Tartalék alkatrészek

Amennyiben javitasra van sziikség, kérjuk vegye fel a kapcsolatot helyi
képviseldjével. A csere alkatrészek megrendeléséhez létezik egy kilon
tartalék alkatrész lista. Kérjik tiintesse fel a kbvetkezé informaciokat:

* Vasarlo neve.

* Termék leirasa.

* Berendezés tipusa (kod).

* Alkatrész kod (lasd a tartalék alkatrész listaban)

* Az alkatrész helye a tartalék alkatrész rajzon.
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10 Baleset megel6zés

10.1 A készulék uzemeltetése

Ne engedje, hogy felhatalmazas nélkdli, illetve képzetlen személyzet
hasznalja a készuléket. Amikor a készllék Gzemen kivil van, el6zze meg a
készllék felhatalmazas nélkili hasznalatat oly médon, hogy azt egy szaraz
zart helyiségben tarolja.

A faziés készillék biztonsagos lizemeltetése csak az alabbi kritériumok
teljestlése esetén biztosithato:

* megfeleld szallitas

* megfelel6 tarolas

* szabalyos célra torténé hasznalat

* Ovatos kezelés és Uzemeltetés

e id6északos karbantartas

A késziilék csak fellgyelet alatt hasznalhaté.

A faziés miveletben érintett 6sszes személynek megfeleld képesitéssel kell

rendelkeznie és kovetnie kell a jelen Uzemeltetési Utasitast.

A készilék hasznalata veszélyessé valhat, ha nem koévetik az Uzemeltetési Utasitast.
Figyelmeztetés A késziilék nem hasznalhato kifejezetten robbanasveszélyes kérnyezetekben.

10.2 Uzemeltetés el6tti ellenérzés

Minden egyes mivelet elétt ellenérizze azt, hogy a készllék sérilt-e, és hogy
szabalyos miikbdésre képes-e.

10.3 A készulék védelme

A haloézati vezetékeket és a masodlagos kabeleket tartsa tavol az éles

szegélyektdl. Gondoskodjon arrdl, hogy a sérult kabeleket azonnal lecserélje
egy felhatalmazott partner szerviz.
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Figyelmeztetés

Figyelmeztetés
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10.4 Meghibasodott készulék

Gondoskodjon arrdl, hogy a séril hazakat, illetve egyéb alkatrészeket egy
felhatalmazott partnerszerviz /service agent Kkicserélje, illetve megjavitsa.
Amennyiben a készllék nem miikddik szabalyosan, akkor azt gondolkodas
nélkil be kell kiildeni eqgy felhatalmazott partnerszervizbe.

Csak felhatalmazott és megfelel6 képesitéssel rendelkezd személyzet hajthat
végre javitasi miveletet a készlléken. Az érintett szakembereknek teljes
mértékben tisztaban kell lennidk a jelen kézikdnyvben leirt dsszes biztonsagi
utasitassal, karbantartasi intézkedéssel és lehetséges veszéllyel!

10.5 A készllék felnyitasa

A készlléket csak egy felhatalmazott partnerszerviz nyithatja fel. Amennyiben
nem felhatalmazott szakember nyitja azt fel, a jotallas azonnal megszinik.

A készilék felnyitasa utan, illetve a haz eltavolitasa utan eléfordulhat, hogy
a fuzios készilék hozzaférhetd alkatrészei veszélyes elektromos toltéssel
rendelkeznek!

10.6 Munkavégzés a biztonsag szem el6tt tartasaval

“Jaruljon hozza a munkahely biztonsagahoz."

+ Jelentsen minden, a szabdlyos Gizemeléstdl torténd eltérést azonnal a
felel6s személynek.

* Munka kdézben mindig figyeljen oda a biztonsagra.

10.7 Hulladék artalmatlanitas

Az elektronikus és elektromos hulladék (a berendezés részeként)
elkllonitett gydjtését biztositani kell megfelel6é rendszereken keresztiil.

Megjegyzés

Az alabbi szimbdlum jelzi az elektromos és elektronikus berendezések kildn
torténd gyljtését a WEEE iranyelv szerint (Waste Electrical and Electronic
Equipment Directive - Hulladék elektromos és elektronikus berendezésekre
vonatkoz¢ iranyelv)

¢
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Biztonsagos és megbizhatd csatlakozasokat szolgalo
csOvek, szerelvények, szelepek, gépek és szerszamok.

Viz, illetve gaz elosztashoz, halézati, uzemi vezetékekhez,
illetve tlzcsapokhoz. A biztonsagos csatlakoztatas -
kulondsen kulonb6z6 anyagok esetén - mindig elsédleges
szempont.

A GF Piping Systems cég rendelkezik a megfeleld
megoldassal, még a legosszetettebb csatlakoztatasi
feladatok esetén is.

Helyi disztributor
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